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@ Vorriclitung zum Auftragen von Leim auf HOIImaterialzuschnitte 

@ Die Erfindung batrifft eine Vonichtung zum Auftragen von 
HelBschmelzkleber auf HQflmaterialzuschnitte (2) fur Ziga- 
rettenpackungen (3] mittels einer LeimiauftragdDse (9). 
Es ist dae Zial, naoh elnem Maschinenstillstand an der 
Leimauftragduse aufgequoJIene Leimtropfen kcntrolllert in 
die Beleimung einztibaziahen. 

Erraicht wird diea durch kurzzeitigas Abhaben der Vordar- 
kanta dar arstan zu belafmendan Fliche (11) nach der 
Wiaderlnbetriebnahme der Maschine. 
Auf diasa Weisa wird der Leimtropfen erst hinter der Kante 
das anschliefiend wfeder mit der LeimauftragdOse (9) in 
Kontakt gabrachten Rdchenabschnitts aufgetragan und so- 
mft vagabundierende ljaimre&te auf HullmatariaJabschnittan 
und Maschinenelemanten unterbunden. 
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Beschreibung 

Die Erfindung.betrifft eine Vorrichtung zum Auftra- 
gen von Leim auf miteinander zu verbindende Flachen 
von iiber Fuhrungsmittel entlang einer Fahrungsebene 
bewegten Hullmaterialzusdmitten, wie Faltlappen von 
Verpackungen. unter Verwendiing einer die zu belei- 
menden Flachen entlang der FOhrungsebene kontaktie- 
renden Leimauftragduse. 

Mit den eingangs genannten Leimauftragdusen wird 
unter anderem beim Kontakt mit dem zu beleimenden 
Material HeiBschmelzkleber aufgetragen, um ein 
schnelles Abbinden bzw. eine schnelle Fixierung zwi- 
schen den miteinander zu yerbindenden Flachen von 
HuUmaterialzuschnitten zu erreichen,die beispielsweise 
auf Verpackungsmaschinen zimi Verpacken von stab- 
fdrmigen Gegenstanden, wie Sgaretten, verarbeitet 
werden. 

Nach einer Betriebsimterbrechung bzw. einem Ma- 
schinenstillstand und damit einer Unterbrechung des 
Leimauftrages ist zu beobachten, daB sich an der EKisen- 
affnung der Leimauftragddse ein aufquellender Leim- 
tropfen bildeL Dieser Leimtropfen wird beim Wieder- 
anfahren der Maschine von der vorderen Kante des 
HflUmaterialzuschnitts unkontroUiert abgestreift 

Der Erfindung liegt die Aufgabe*zugrunde, durch ge- 
zieltes bzw. kontrolliertes Aufbringen des Leims eine 
stSrungsfreie Wiederinbetriebnahme der Maschine mit 
von Anf ang an einwandfreien Produkten zu gewahrlei- 
sten. 

Diese Aufgabe wird erfmdungsgemaB dadurch geldst, 
daB ein nach einer Betriebsimterbrechung am Anfang 
des ersten HOllmaterialzuschnitts einen Abstand zwi- 
schen der Leimauftragdiise und der zu beleimenden Fla- 
che erzeugender Stellantrieb vorgesehen ist. Auf diese 
Weise wird die vordere Kante der zu beleimenden Fla- 
che des Hullmaterialzuschnitts kurzzeitig auBer Kon- 
takt mit dem aufgequoUenen Leimtropfen gebracht 

Eine bevorzugte, von einer starr angeordneten Leim- 
auftragdOse, ausgehende Weiterbildung besteht darin, 
daB die Fuhrungsmittel mit einem nach einer Betriebs- 
imterbrechimg den Anfang des ersten Hullmaterialzu- 
schnitts wenigstens im Bereich der zu beleunenden Fla- 
che kurzzeitig aus der FQhrungsebene auslenkenden 
Stellantrieb versehen sind. 

ZweckmaBigerweise ist der Stellantrieb die Fuh- 
rungsmittel aus der Fuhnmgsebene herausschwenkend 
bzw. die zu beleimenden Flachen von der Leimauftrag- 
duse abhebend ausgebOdet 

Urn das Abheben und Ruckstellen des Hulhnaterial- 
zuschnitts in einer fur eine optimale Beleimung notwen- 
digen prSzisen Weise zu gewahrleisten, ist auBerdem 
vorgesehen, daB die FQhnmgsmittel die HuUmaterialzu- 
schnitte ober- und unterseitig beaufschlagende Gleit- 
fflhrungen aufweisen, wobei die oberseitige Gleitfflh- 
rung ZweckmaBigerweise als Andruckfeder ausgebildet 
ist 

Der mit der Erfindung erzielte Vorteil besteht darin. 
daB der nach einer Betriebsunterbrechung entstandene 
Leimtropfen an die Stelle des ersten zu bildenden Leim- 
punktes bzw. der ersten Leimnaht aufgetragen wird, so 
daB sich weder an der Maschine bzw. deren Funktions- 
elementen noch an den Packungskomponenten funk- 
tionsstdrende bzw. qualitatsmindernde Leimreste abset- 
zen konnen. 

Die Erfindung wird nachstehend anhand eines in der 
Zeichnung dargestellten Ausfuhrungsbeispiels naher er- 
lautert 


Hierbei zeigen: 

Fig, 1 eine Beleimuhgsvorrichtimg zum unterseitigen 
Beleimen von teilweise um Gegenstande herumgefalte- 
ten HuUmaterialzuschnitten, 
5 Fig. 2 eine Queransicht auf die Beleimungsvorrich- 
tung in Richtung des Pf eils Z gemiB Fig. 1, 

Fig. 3 die Beleimungsvorrichtung gemiB Fig. 1 in ei- 
ner beabstandeten Arbeitsstellung nach der Erfindimg 
und 

10 Fig. 4 eine Queransicht auf die Beleimungsvorrich- 
tung in der Arbeitsstellung gemaB Fig. 3. 

Die in den Fig. 1 bis 4 dargestellte Beleimungsvor- 
richtung 1 dient zum Erzeugen pimktfdrmiger oder ii- . 
nienfdrmiger Leimbilder mittels eines HeiBschmelzkle- 

15 bers auf Verpackungsmaterial-Zuschnitten in Form von 
Blanketts 2, wie sie beispielsweise zur Herstellung von 
Zigarettenpackungen 3 in Form von sogenaimten 
Klappschachteln Ringed-Lid) verwendet werden. 
Derartige Beleimungsvorrichtungen 1 sind somit ein 

20 Teilaggregat einer nicht weiter dargestellten Packma- 
schine, auf der die Zigarettenpackungen 3 mit den be- 
reits teilweise um diese herumgefalteten Blanketts 2 
durch MitnehmerstdBel 4 mit Abstand aufeinanderfol- 
gend in Richtung des Pfeik 6 zwischen ortsfesten Sei- 

25 tenffliirungen 7, Bodenfuhrungen 8 so wie einer Ober- 
fuhrung 10 vorbewegt werden. 

Dabei passieren sie LeimauftragdOsen 9, welche seit- 
lich Gberstehende Faltlappen 11 des Blanketts 2, die 
zwischen Filhrungsmittein in Form einer unterseitigen 

30 Statzfuhrung 12 und eines oberseitigen Federbleches 13 
definiert gefuhrt werden, gemaB Fig. 2 imterseitig belei- 
men. 

Die Einheitaiis StQtzfOhrung 12 und Federblech 13 ist 
um eine Achse 14 mitteb eines Stellzylinders 16 gem^B 

35 den Fig. 3 und 4 aus der FOhrungsebene heraus- 
schwenkbar. Der durch das Abschwenken der Fuh- 
rungsmittel 12, 13 gewonnene Abstand zwischen den zu 
beleimenden seitiichen Faltlappen 11 imd der Leimauf- 
tragduse 9 hat den Zweck, einen nach einer Betriebsun- 

40 terbrechung aufgequoUenen Leimtropfen an der Leim- 
auftragduse 9 nach der Wiederinbetriebnahme der Ma- 
schine von der vorderen Kante des ersten ankommeri- 
den Blanketts 2 femzuhalten und erst dahinter nach 
einer Wiederabsenkimg der seitiichen Faltlappen auf 

45 diese auf zubringen. 

Auf diese Weise werden die ubrigen Telle des Blan- 
ketts 2 und damit auch evtl. mit diesen in Beruhrung 
konunende Maschinenelemente von Leimresten freige- 
halten. 
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Patentanspruche 

L Vorrichtung zum Auftragen von Leim auf mitein- 
ander zu verbindende Flachen von uber Fuhrungs- 
mittel entlang einer Fuhnmgsebene bewegten 
HuUmaterialzuschnitten, wie Faltlappen von Ver- 
packungen uriter Verwendung einer die zu belei- 
menden Flachen entlang der Fuhnmgsebene kon- 
taktierenden Leimauftragduse, dadurch gekenn- 
zeichnet daB ein nach einer Betriebsunterbrechung 
am Anfang des ersten HuUmaterialzuschnitts (2) 
einen Abstand zwischen der Leimauftragduse (9) 
und der zu beleimenden Flache (11) erzeugender 
Stellantrieb (16) vorgesehen bt. 
2. Vorrichtung nach Anspruch 1, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB die Fuhnmgsn:iittel (12, 13) mit einem 
nach einer Betriebsunterbrechung den Anfang des 
ersten Hullmaterialzuschnitts (2) wenigstens im Be- 
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reich der zu beleimenden Fiache (11) kurzzei tig aus 
der Fiihrungsebene aiislenkenden Stellantrieb (16) 
versehen sind. 

3. Vorrichtung nach Ansprucfa 1 oder 2, dadnrch 
gekennzeichnet, daB der Stellahtrieb (16) die FQh- 5 
rungsmittel (12, 13) aus der Fuhrungsebene heraus- 
schwenkend bzw. die zu beleimenden Flachen (ll), 
von der LeimaxiftragdUse (9) abhebend ausgebildet 
ist ^ 

4. Vorrichtung nach einem der AnsprQche 1 bis 3. 10 
dadurch gekennzeichnet, daB die Fuhrungsmittel 
(12, 13) die HuUmaterialzuschnitte (2) ober- und 
unterseitig beaufschlagende Gleitfuhrungen auf- 
weisen. 

5. Vorrichtung nach Anspruch 4, dadurch gekenn- 15 
zeichnet, daB dje oberseitige GleitfiShrung (13) als 
Andruckfeder ausgebildet ist 
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